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SEPARSRAP POGF ETMADRASS MED UPPSKURNA STR&NGAR, SAMT ME- 



TQD O ^H ANQRDNING FOR DESS TILLVERKNTNG 



Teknikomr£de 

F6religgarlde 
rass omfattando 
etmadrass , samtt 
verkande av en 



hi: 



do 



eftorsom 



och 



Bakgrund 

En vanlig 
s k pockettekn 
i p&sar, dvs 
PS detta satt 
rande s& att 
omkr ingl iggand 
anvandaren 
bel a a t ningsy t 

Ett probl 
de ar betydligt: 
an m&nga andra 
al erfordras 
monteringssteg 
tunga och 
erf ordras, 
en tendens att 

Det finns 
lare och/eller 
&trainstone ger 
digare k&nda 

En tidigajfe 
WO 02/44077 av 

angransande f j 
st&nd, vilket 
och enklare att:. 



kompeLkta 



STJERNPJ&DRAR AB 



V4r refierens 
SE-21006937 



uppf inning hanfdr aig till en reaarmad- 
f j&drar innesliitna i hdljen, en s k pock- 
en metod respektive anordning f6r till- 
dylik madrass. 



teknik f6r att g6ra res&rmadrasser ar den 
,ken. Denna innebar att f jadrarna innesluts 
i^dividuellt omsluts av ett h61jesmaterial . 
ir f jadrarna relativt individuellt fjad- 
kan f jadra enskilt utan att p&verka de 
f jadrarna, och darmed okar komf orten for 
tyngden harmed f6rdelas j&mnare over 



med denna typ av raadrasser ar dock att 
dyrare och mer komplicerade att tillverka 
typer av res&rmadraeser, d& rnycket materi- 
dessutom m&nga olika sammanf ogninge- och 
vidare blir dessa madrasser relativt 

i och med den stora m&ngd material som 



vilftet i sin tur gor att madrasserna aven har 
vara relativt stumma. 

darfor ett behov av en madrass sotn &r enk- 
billigare att tillverka men som samtidigt 
en likvardig komfort jamfort med andra ti- 
p<j>cketmadrasser • 

losning p& detta problem presenterae i 
samma sdkande. I denna losning separeras 
^Ldrar inom en string med ett separationsav- 
madrassen glesare och d&rmed billigare 
tillverka. Separationen mellan f jadrarna 



gor 
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manga f6rdelar 



Vidare ar. 
pocketm&dirassex 
det i over- och 



4stadkommes genom anordnande av dubbla svetsar mellan 
fjadrarna, vilka svetsar ar parallella och anordnade pa 
etc visst avstand fran varandra. Alternative kan separa- 
tionen istallet astadkommas medelst en i strangens langd- 
5 riktning utdracen svets. Aven om denna madrass medfor 



jamfdrt med tidigare kand teknik ar den 
dock fortfarance relativt komplicerad och dyr att till- 
verka 

ett allmant problem med vaeentligen alia 
inklusive den som diskuterats ovan, att 
underkant av etr&ngarna eamlas over f 16- 
digt hoi jestnate rial. Detta ar en naturlig konsekvens av 
att icke formar passade holjen anvande, samtidigt som 
fjadrarna har en tjocklek som spanner ut hSljesf ickoma 
lokalt. Denna naterialansamling i over- och/eller under- 
kant leder till icke-onskvarda skikt hos madrassen, s k 
falska loft, valka har en d&lig barfdrmaga och komfort- 
massigt upplevs som ojamna och obekvama. Dessutom innebar 
denna materials nsamling att mycket material gar at till 
ingen nytta, vilket naturligtvis ar ineffektivt ur kost- 
nadssynpunkt . 

Vidare ar ett allmant problem med vaeentligen alia 
pocketmadrasser att madrassen blir relativt kompakt, vil- 
ket gdr att luf tcirkulationen inom madrassen blir daiig. 
Detta ar en nackdel da madrassen kan upplevas som onddigt 
varm, epeciellt mot de kroppspartier som direkt anligger 
mot madrassen, Vidare 6kar hygienen hos sangen om en ge- 
nomluftning ek« r kontinuerligt , och darmed hailer sig 
sangen ocksa fiasch under langre tid. Visserligen okar 
separationen mellan f jadrama som beskrivs i ovan disku- 
terade WO 02/4<077 genomluftningen hos madrassen, men det 
finns aven i denna madrass ett behov av en dkad luftcir- 
kulation. Vidare ar ett problem med denna typ av madrass, 
att "tnaterialstumpar n bildas i strangarnas andar, vilket 
gor madrassen osymmetrisk och oformlig, och dessutom ar 
till kostnadsmlssig nackdel. 
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Vidare ar 
slitsar mellan 



det fr&n US 1 455 847 X&rxz att anordna 
angr&nsande fjadrar inom satnma Strang 



Denna madrass ar dock av en arman typ an de som diskute- 



rats ovan, dar 



str&ngarna sammanfogas p& etc annat s&tt. 
Det numera konventionella sattet act sammanfoga strangar 
for bildande pocketmadrasser &r att saramankoppla 
scrangarna medelst limning mellan mot varandra anliggande 
ycor. I madrassen som beskrivs i US 1 455 847 sammanfogas 
strangarna istSllet genom att en eammanhillande remsa i 
olika monster fors igenom elxtsarna hos strangarna, och 
detta ar ocks& dec enda ekilet till att slitsarna till- 
handahails. Vic are beskriver t ex US 5 319 815 och DE 40 



26 502 madrasse 
dari beskrivna 
eller toppen a^ 
madrasser inte 
varvid enitten 
av de korslagda 
en madras e d&r 
strangen . Aven 



Uppf inningens syfte 



tillhandah^lla 



av 



Det ar 

att 

n&mnda slaget, 
tillverkande 
lama helt 
Detta 
metod for 
tentkraven. 



ellcr 
syfte 



Sammanf attninc? 



Enligt en 
resiurmadrass 
flertal s 



r d&r snitt anordnas i strangarna. I de 
madrasserna anordnas snitt fr&n botten 

strangarna. vidare ar strangarna i dessa 
anordnade parallellt, utan tvars varandra, 
ar avsedda att Astadkomma sammanfogningen 
strangarna. Vidare beskriver DE 44 35 771 
strangarna ffirses med snitt mitt i 
har avsee dock madrasser med korslagda 
strangar, och snitten ar till for att f6ra in strangar 
igenom andra strangar 



dar for 



ett syfte med foreliggande uppf inning 
en res&rmadrass av det inledningsvis 
samt en metod respektive anordning for 
densamma, dar de ovan relaterade nackde- 
atminstone delvis undanr£>;j s . 
uppn&s medelst en res&rmadrass satnt en 
av densamma enligt de bifogade pa- 



til Iverkning 



av uppfinningen 



aS p e jct: av uppf inningen tillhandahills en 
mdd langsg&ende strangar omfattande ett 

spiralf jadrar inneslutna i holjes- 



atnman* ;opplade 
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fickor. Madrassen omf attar ett flertal eidana parallella 
strangar ar anqrdnade vid sidan om varandra och eom &r 

tnedelst ytfastning, sieom tnedelst limning 
mellan mot varandra anliggande ytor. 



sammankopplade 
eller svetsninc 



5 Mellan Atminstc ne tv& angransande fjadrar inom en och 



samma Strang ax 
ger ett okat me 
lan dessa angr 
anordnad s& att 
och undre deler 



det vidare anordnat en slits , vilken med- 
llanliggande separationsavst&nd (SA) mel- 
nsande f j&drar. F6retrS.desvi© &r sixteen 
den ar helt innesluten mellan den 6vre 
av strangen, dvs slitsen b&de borjar och 
slutar p4 avstclnd fran strangens over- respektive under - 
sida. 

Med "yt fastening 1 ' skall forst&s alia medel och meto- 
der som samman* opplar tvA ytor vid varandra , e&som lim- 



ning , lodning, 
Tack vare 



(F^E)DEC 12 2003 10: 45/ST. 10: 42/NO, 8400571725 



svetsning eller liknande- 

slitsen som s&lunda anordnas mellan an- 



gransande f j&drar kan f j&drarna separeras ifr&n varandra, 
varvid slitsen dppnas upp. Det kvarvarande materialet 
over hos strancen hAller dock fortfarande ihop strangen, 
men det 6verfl£diga materialet i over- respektive under- 
ande av str&ngqn s tracks ut. 

erhSlls ett flertal fordelar. Dels st racks 
materialet i dver- och underSnde av 
strangen ut, vdrvid problemet med s k falekt loft und- 
viks- Vidare gcjr detta ett raycket effektivare materialut- 

1 j esmaterialet . 

till den tidigare k&nda madras s som be- 
44077 erh&lls samma fSrdelar, med fjadrar 
fordelade i strangarnas utbredningsrikt- 
lis ett nycket effektivare utnyttjande av 



Harigenom 
det overflodig 



nyttjande av he 
I relatior 
skrivs i WO 02/ 
som ar separers 
ning. Dock erhS 
h6Xjeematerial€ t , och vasentligt mycket mindre holjesma- 
terial erfordres f6r att tillverka en Strang av samma 
l&ngd, samma artal fjadrar och samma separation. De in- 
forda separaticnerna mellan vissa fjadrar ger glesare 
madrass, som kzaver f&rre fjadrar, arbetsmomentet att in- 
nesluta fjadrama i holjen underlattae osv. Dock p&verkar 
separationen ir.te namnv&rt komforten hos madrassen- Det 



! .V ', 
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ar till och mec 
standet mellan 



oppnas upp till 



.5 



sa att i vissa fall 9&r det langre av- 

fjadrarna dem mer individuellt f jadrande, 

vilketokar koilforten, da varje fjader relativt sjalv- 
st&ndigt lean uipbara ©n belastning. 

Det effektiva utnyttjandet av hdljesmaterial och 
f jadrar gor ocksa att madrassen blir relativt billig och 

enkel att tillverka. 

Vidare astadkommer slitsama som under separationen 



eppningar till att luf tcirkulation &ven 
mdjligg&rs i eii tvarriktning genom strangama. Eftereom 
separationen ax fjadrarna aven gdr att luftkanaler bildas 
tvars madrassriktningen, sa erhalle totalt sett en raad- 
rase med mycket effektiv luf tcirkulation. 

Bnligt ett foredraget utforande slitsar anordnade 
mellan vasentldgen alia angransande f jadrar i vasentligen 
alia de parall€llt anordnade strangama. Harigenom erhal- 
les de ovan rellatei-ade f6rdelama fullt ut over madras- 
sen. 

Det ar dock likaledes mojligt act slitsar endast ar 
anordnade mellan en del av alia angransande f jadrar hoe 
atminstone nagra av strangama, fdr att astadkommande av 
zoner med olike egenskaper over madrassen. Pa detta satt 

zoner med olika hardhet enkel c anordnas 
langdutstrackning, eller- olika halvor av 
en dubbelsStngsnadrass ges olika egenskaper, 

Holjesmaterialet ar vidare raed ffordel sammanfogat pa 
6mse sidor lanes med slitsen fdr fdrslutande av holjes- 
fickorna langs slitsen. Detta fdrslutande kan ske efter 
skapandet av slitsen, men sker f&retradesvis f6re skapan- 
det av slitsen. I detta fall kan slitsen anordnas mellan 
tva sammanfognangslinjer som loper sida vid sida. Alter- 
nativt kan slitsen anordnas mitt i en satnmanf ogningsl in- 
je, epeciellt dfall en nagot bredare sammanf ogningslinje 
anvands. Vid er precis uppskarning gar det dock aven bra 
med tunna samms nf ogningsl in jer. 

I ett foredraget utfdrande ar fjadrarna separerade 
till ett separc cionsavstandet som overetiger ca 10% av 



kan exempelvis 
over madraesens 
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diametern for cet stdrata fjadervarvet hos de angr&nsande 



fjadrarna, och 



redraget overstiger 20%, Detta ger en effektiv fcillverk- 



ning, eamtidigt 



5 negative Det sr ocksi foredraget att separationsavstan- 



det overstiger 
ningen hos stre 
IS fjadrar per 



fjadrar per meter 



Enligt en 
en metod for ti 

anordnande 
h61jesf ickor i 



. L \ 



foretradesvis overstiger 15%/ och mest fo- 



som komf orten hos madrassen inte p&verkas 



1 cm, och att f jadertatheten i strangrikt- 
ngar dSr slitsar ar anordnade understiger 
meter, och fdretr&desvis understiger 13 



annan aspekt av uppfinningen tillhandhalls 
llverkande av en resarmadraes, omfattande: 

av spiral f jSdrar sh att de inneeluts i 
langsg&ende strangar. 



sammankopE lande av ett flertal parallella strangar 
15 vid sidan om vgrandra medelst ytfastning mellan mot var- 
andra anliggance ytor, och 

anordnande av en slits mellan atminstone tva angran- 
sande fjadrar inom en och sanuna Strang, vilken slits med- 
g er e tt okat mcillanliggande separationeavst&nd (SA) mel- 
20 lan dessa angrlnsande fjadrar. 

De ovan argivna stegen kan i princip utforas i god- 
tycklig ordninc , aven om det normal t produktionstekniskt 
ar att foredra att fdrst anordna fjadrarna i strangar, 
innan holjesmat erial both bildar olika strangar samman- 
2S kopplas med varandra, 

metod erhilles motsvarande f6rdelar som de 
som ovan diskuterate med avseende p& den fdrsfca aspekten 
av uppf inningerju 

fordraget utfdrande omfattar steget att 
3 0 anordna spiral rfjadrar ea att de innesluts i hoi jesf ickor 
i langsgaende eitrangar del stegen: 

anordns en remsa av ett hoi j esmaterial && att det 
viks over darenjiellan pa rad anordnade fjadrar; 

en langsgaende sammanf ogningslinje, sSsom 
3 5 en svets- ellejf limlinje, i den oppna anden av den saiun- 
da vikta remsan, samt fore eller efter anordnandet av den 
langsgaende sanmanfogningslinjen 



VS. ' 
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av angransande 
Harigenom 



tidigare angivr 
slitsar mellan 



anslutning till 



anordna Atminstone en tv&rg&ende sammanfognings- 
linje, s&sora er svete- eller litnlinje, mellan varje par 

f j&drar. 

erh.fi.lles en ef fektiv produktion, samtidigt 



5 som tillverknirgsmetoden l&tt litter sig kombineras med 



a produktionssteg. Steget att anordna 
angr&nsande £ jadrar inom en och eamma 



scrang utfdrs t dretr&desvis samtidigt som f eller i direkt 



tnedel fdr 
holjesfickor i 
medel : 
lella strangar 



P& de bi 
Fig 1 en 
enligt ett 

Pig 2 en i 
for anvandning 
tillst&nd f6re 



anordnandet av den &tminstone en tvargli- 



10 ende sammanf ogr.ingslinjen mellan dessa f jadrar, 

Enligt en tredje aspekt av uppf inningen tillhanda- 
hfills en anordrjiing for tillverkande av en res&rmadrass, 
omf attande : 

anordnande av spiralf j&drar inneslutna i 
langsg&ende strangar,* 

or sammankopplande av ett flertal paral- 
vid sidan om varandra tnedelst ytf&stning 
mellan mot varindra anliggande ytor, och 

medel i 6r att mellan Stminstone tv& angransande 
f j&drar inom en och samma Strang anordnad en slits, vil- 
ken medger ett 6kat mellanliggande separationsavst&nd 
<SA) mellan densa angransande f j&drar, 

Med denna anordning erhftlles motsvarande fdrdelar 
som de som ovan diskuterats med avseende p& den fdrsta 
och andra aspekt en av uppf inningen- 

Ytterligare sardrag och fordelar hoe uppf inningen 
framg&r av patoritkraven och den ef terf oljande beskriv- 
ningen av fore<lragna utforanden. 

30 Kort beskrivniug av ritningarna 



fogade 



utforande 



ritningarna visar: 
l|>erspektiwy av en del av en res&rmadrass 
av uppf iruiingen; 
idovy av en Strang med inneslutna f jadrar 
i en madrass enligt uppf inningen, i ett 
separation; 
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Fig 3 visa 



dar strangen separerate; 



Fig 4 visa 
madrass enligt 



madrass enligt 
Pig 6 visa| 



madrass enligt 
Fig 7 vies 



6 



str-Sngen i fig 2, men i ett tillstand 



r en planvy sedd ovanif r&n av en del av en 
ett utf6rande av uppf inningen; 
Fig 5 visar en perspektiwy av en del av en anord- 
ning, enligt ett fdrsta utf&rande, f6r tillverkande av en 

uppf inningen ; 

r en perspektiwy av en del av en anord- 



ning, enligt ett andra utfdrande, fdr tillverkande av en 



uppf inningen j 

r en perspektiwy av en del av en anord- 



ning, enligt ett tredje utfSrande, for tillverkande av en 
madraae enligt uppf inningen; 

Pig e visar en perspektiwy av en del av en anord- 
ning, enligt ett fjarde utf6rande, f6r tillverkande av en 
madrass enligt uppf inningen; 

Fig 9 viser en planvy sedd ovanifran av en madrass 
med olika zoner enligt ett utf6rande av uppf inningen; och 
Fig 10 viear en sidovy av madrassen i fig 9. 



Beskrivning av 



foredracma utf oringsformer 



uppfinnineen skall nu i exemplif ierande syfte be- 
skrivas mer incfAende med hjalp av utforingsexempel, och 
med hanvisning till de bifogade ritningarna. 

En resarmcdrass enligt uppf inningen omf attar ett 
flertal sammanl :opplade spiral fjadrar 1 inneslutna i hol- 
jen 2, sasom v:.sas i fig 1-4- Holjet ar l&mpligen av ett, 
f6retr&desvig jivetsbart, textilmaterial, men andra mate- 
rial s&som olika typer av plastmaterial ar ocks& m6jliga 
att anvanda. Dot &r ocksa mojligt att anv&nda icke svets- 
bara textilmaterial, sasom bomullstyg. Normalt tillverkas 
str^ngar 3 av Mammankopplade resarfjadrar i holjen auto- 
mat iskt, varefi;er dessa strangar kapas i l&mpliga langder 
och sammanfogan sida vid sida till madrasser. 

Holjena &r f6retrSdesvis &h dimensionerade att maxi- 
mala inneslutnii hdjden ar atminstone 3 cm, och f&retr&- 
desvis atminstone 5 cm. 
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Spiral f jadrar av manga storlekar kan anvandas i eam- 
band med fdreliggande uppfinning, och i princip kan hur 
stora eller sma f jadrar som heist anvandas. Det ar dock 
foredraget att |anvanda f jadrar med en diameter pa 2-10 



cm, 



och mest foredraget ca 6 cm. Fjadrama omf attar f6re- 



tradesvie atmin 



atminstone tva 
Strang anordnat 



Andre 



delen av 



sen. Slitsen me 
icke separerade 



stone fyra fjadervarv, och foretradesvis 
farre an 10 fjadervarv. Vidare ar de med fSrdel tillver- 
kade av spiral t radar med en tjocklek i intervallet 0,5 - 
3,0 mm, och f oijetradesvis en tradtjocklek i intervallee 

1,5 - 2,2 mm, 

I resarmacJrassen enligt uppfinningen ar det mellan 
angransande f jadrar hos atminstone en 
en slits 4. Slitsen ar f dretradesvis an- 



ordnad sa att cen hx helt innesluten mellan den 6vre och 



strangen, genom att den borjar en bit un- 



der toppen av strangen och slutar en bit under botten av 
strangen. Detts gdr att strangen fortfarande sitter ihop 
i bade over- och underdel aven efter inforandet av slit- 



dger ate fjadrama kan dras lsar, fran det 
tillstandet som visas i fig 2 till det 



separerade til3 standet som visas i fig 3 , varvid ett 6kat 
mellanliggande separationsavstand SA uppkommer mellan 
dessa angransaide f jadrar. Harvid komrner slitsen att opp- 
nas upp, samticigt som det sarnmanhallande kvarvarande 
strangmaterial«t i 6ver- och underande komrner att strack- 
as ut . 

Foretradesvis ar denna typ av slitsar anordnade mel- 
lan vasentligen alia angransande f jadrar hos strangen, 
och i vasentlicen alia de parallellt anordnade strangar- 
na. 

Det salunca erhailna mellanliggande separationsav- 
st&ndet SA dverstiger foretradesvis 10% av diametern for 
det stBrsta f j i idervarvet hos de angransande fjadrama, 
och dverstiger foretradesvis 15% och overstiger mest fo- 
35 redraget 20%. Vidare ar separationsavst&ndet foretrades- 
vis storre an 3, cm. Fdretradesvis ar sadana separations- 
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avatand anordnade mellan vasentligen alia £ jadrar i mad- 
ras sens langdri ttning . 

vidare ar iet fordelaktigt att holjesmaterialet ar 
sammanfogat pa 5mse sidor langs med slitsen for forslu- 
tande av h61jes£ickoma langs slitsen. Detta gdr att hdl- 
jesfickorna nailer ihop battre, och undanrdjer risken att 
fjadrarna tar eig ut fran flckorna under anvandning. Det- 
ta kan astadkommas genom att strangarna f6rses med tva 
sammanfogningslinjer 5, sasom svetsfogar eller limlinjer, 
fdr sammanfogande av holjesmaterialet pa omse sidor om 
slitsen 4. Dessa sammanfogningslinjer kan anbringas an- 
tingen f6re eller efter anbringandet av slitsen. 

Istallet £5r flera sammanfogningslinjer lr det dock 
aven m6jligt att endast ha en sammanfogningslinje, varvid 
slitsen anordnas precis i mitten av densamtna sa att sam- 
manf ogningslinj en fortfarande bailer samman holjesmateri- 
alet pa 6mse sidor om slitsen. 

Sammanfogningslinjema, omfattande t ex svets- eller 
limlinjer, sasom diskuterats ovan kan anordnas som hel- 
dragna linjer eller aom pi linjer anordnade punktsvetsar 
av olika utbredaing. Det ar ocksa m6jligt att anordna 
andra typer av sammanfogningar, sasom en eller flera som- 
mar. 



Medelst 
6verstigande 
retradesvis 
f jadrar. Vidare 
uppf inningen 
riktningar dar 
stiger IS 
ger 13 f jadrar 

Hos madras 
s t rang a r 
om varandra 
angransande yt 
ning, svetsninc 



180 



omkring 



har 



uppf inningen kan madrasser som har en langd 
cm omfatta farre an 30 f jadrar, och £6- 
25 f jadrar, och mest foredraget ca 22 
ar det f6redraget att madrasser enligt 
en f jadertathet i den eller de langd- 
separationsavstanden ar infdrda som under - 

per meter, och foretradesvis understi- 
per meter. 

sen enligt uppfinningen ar vidare flera 

parallellt, och sammanfogade vid sidan 
mecfelst ytfastande f orb and 6 av mot varandra 
Ytfastningen kan astadkommas genom lim- 
eller liknande. 



f jadxar 



anordnade 



or, 
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P6r tillverkande av en madrass enligt ©van utfdrs i 



valbar ordning 
• anordnande 



fdljande steg: 
av spiralf jadrar (1) sa att de inneeluts 



i holjeefickor (2) i langsgaende strangar av hdljes- 



material . 



o satnt 



varje 



v±d sidan 



11 



Detta steg omfattar i sin tur ffiretrades- 

vis delstegen: 

o anordna en remsa av ett holjesraaterial sa att 
dec viks over daremellan pa rad anordnade f jad- 
rar l. 

anorcna en langsgaende evets 7 eller limlinje i 
den cppna anden av den s&lunda vikta remsan. 

fore eller efter anordnande t av den langs- 
gaence svetsen/limlinjen 7 anordna atminstone 
en tvargaende svets 5 eller limlinje mellan 
par av angransande f jadrar 1 



sammankopE lande av ett flertal parallella strangar 



om varandra medelst ytfastning mellan mot 
varandra snliggande ytor. Detta steg sker fdretra- 
desvis geiom limning och/eller svetsning. 

av slitsar mellan atminstone cva angran- 
eande fjacxar inom en och samma Strang, samt utdra- 
gande av sitrangen for eeparerande av fjadrarna. 



F6retrade£ vi 



samtidigt som, 
det av den 
mellan dessa f 

S&som 
desvis i rader 
dana str&ngar 
ytfastning, 
raderna samman 
mitt for re 
ar dock naturl 
ordna en lSngr<s 
f j adrarnas 
punkter. Det 



atm: .nstone 



namiit 



is utfdrs steget att anordna slitsama 
eller i direkt anelutning till, anordnan- 
en tvSrgaende svetsen/limlinjen 

adrar 

s anordnas hdljena med f jadrar foretra- 
efter varandra inom strangar, varefter sa- 
dfasts vid varandra sida vid sida niedelst 

indikerats i fig 4. F6retradesvis fasts 
med 2-3 i hdjdled utspridda fastpunkter 

fjader. Fler eller farre fastpunkter 
gtvis m&jliga. Det ar aven mojligt att an- 
fastlinje vasentligen parallellt med 

istailet fdr f lera kortare fast* 
Sven mojligt att anordna en i strangarnas 



saiom 



speJ:tive 



lan<fdriktning 
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utbredning utdxagen limatrang eller liknande f6r samman- 
kopplande av strangama. Sammankopplingen av rader vid 

som redan sagts ske genom svetsning eller 
sammankopplingen kan dock altemativt ske 



varandra kan ak 
limning. Derma 



12 



medelst andra former av ytfastning, sasom medelst klam 
rar, med hjalp av kardborreband, eller pa annat larapligt 
satt . 

Genom denn 
f&r fjadrarna 



a typ av sammaneattning av strangama mitt 
respektive Strang kommer separationsav- 
standen att banjna i linje med varandra, sasom ar fallet i 
det utforande som visas i fig 4. Detta ar f6redraget, 
&ven om det ocksa ar mojligt att anordna strangama sa 
att fjadrarna cnordnas forskjutet relativt varandra. 1 
detta sistnamnca fall kan, om sa onskas, aven fjadrarna 
totalt over macrassen anordnae tatare an i konventionella 
pocketmadraseer. 

Det ar ocksa mojligt att anvanda olika separations- 
avstand 6ver olika zoner eller omraden av madrassen, och 
exempelvis anvlinda stftrre separationsavstand i omraden 
som under nonticil anvandning ar mindre belastade, och 
mindre separat: onsavstand i mer belastade omraden. Detta 
kan styras genom att styra mellan vilka f jadrar som slit- 
sar anordnas, hur langa elitsarna gors, var pa strangama 
slitsarna plac«>ras, bur strangama samroanfogas relativt 

varandra, osv. 

Ett exetnpcil pa en raadrass med olika zoner visas i 
fig 9 och 10. :: detta exempel omf attar madrassen flera 
olika zoner i txadrassens langdriktning. I en fdrsta zon I 
vid madrassene huvud&nde ar strSngarna uppskuma mellan 
fjadrarna, pa !ia satt som diskuterats i detalj ovan. Den- 
na zon belasta<s vid normal anv&ndning av den liggandes 
overkropp, fran mid j an ocb uppat. I en andra zon II ar 
strangaxna daromot inte uppskurna. Denna zon motsvarar 
den liggandes srvank. Darefter ar en kort zon III anord- 
nad, i vilken strangama ar uppskuma. Denna zon motsva- 
rar den liggandes bakdel. Darefter ar ater en zon iv med 
icke uppskuma strangar anordnad, vilken zon motsvarar 
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den liggandes larparti. slutligen omf attar sangene fotan- 
de en stdrre ufpskuren zon V, vilken tnotsvarar den lig- 
gandes ben frac laren och nedat. Med denna sang erbjuds 
ett stdd for den liggandes svank och lar, eamtidigt som 
6vriga delar eibjuds en mjukare madrass, och darmed kan 

are. Pa detta satt erh&lls en mer komfor- 
som mer jamnt belastar alia delar av 



s junk a ner djup 
tabel madraas, 
kroppeytan. 

Manga and* 
1 ig . Exempelvis 



zonindelningar 
tv^rgaende str, 
som diskuterate 



ligt ovan, och 
3 0 den, kan omfattja: 



• medel fdr 



13 



a varianter av zonuppdelning ar dock mdj 
ar det mo j ligt att uppdela madrassen i 
fler eller farxje zoner i madrassens langdriktning . Exem- 
pelvis kan endaBt tre zoner anvandas. vidare &r det m6j- 
ligt att aven ha en zonuppdelning i breddrlktningen, ge- 
nom att stranger med icke-identisk uppskarning mellan 
fjadrarna sammanfogas vid varandra. Strangama kan harvid 

ika antal fj&drar. Harigenom blir det moj- 
ligt att exempelvis g6ra en madrass som Sr mjukare i mit- 
ten (med uppskvrna strangar) , men hardare mot kanterna 
(med mindre upiskuma strangar) . Vidare kan man vid till 

ex dubbelsangar anvanda olikartade strangar 
i de olika halvorna av madrassen, f&r att darigenom batt- 
re anpassa madrassen f6r tva manniskor med olika behov 

och onskemal. 

Det ar naturligtvis mo j ligt att erhalla motsvarande 
med madrasser som istallet byggs upp av 
ngar, istallet f5r de langsgaende strangar 
ovan. 



En anordna|ng for tillverkande av en resarmadrass en- 
f or utferande av den ovan relaterade meto- 



anordnande av spiralf jadrar 1 inneslutna i 
hSljesfickor 2 i langsgaende strangar 3 av hdljesma- 
terial. SSdana medel ar i sig sedan tidigare valkan- 
da inom detta omrade, och har sedan tidigare anvants 
f6r tillverkande av pocketmadrasser . 
• medel fdr sammankopplande av ett flertal parallella 
strangar vid sidan om varandra medelst ytfastning 
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mellan mot 



varandra anliggande ytor. S&dana medel &r 
ocksA i sib sedan tidigare valkanda inom detta omra- 
de, och hac sedan tidigare anvSnts for tillverkande 
av pocketmadraseer . 

att mellan atrainstone tva angransande 
f jadrar in:>m en och samma Strang anordnad en slits, 
vilken madder ett 6kat mellanliggande separationsav- 

tnellan deesa angransande f jadrar* Denna 
typ av medlel har dock inte tidigare anvants i denna 
typ av anordning, och kommer att dlskuteras ± mer 
detalj i djet fSljande, 



holjeaf ickor 



reirsa 



gslinj 



Medlet f6r 
sluts i 
nande av en 
over daremellan 
ordnande av en 
ler limlinje, , 
san, och organ 
sammanf ognin* 
mellan par av a 

Medlet for 
mot hSljesmater 
10, e&aom visa 
verktyget av 
cirkular egg, 
verktyget kan 
fran ett 
vandning placer 
desvis anordnae 
organet for anc 
5. Detta organ 
for 

rustningen ar 
sk&rande 
ras av pilen R2 
ned mot 



ett 



arbetebord 



ul t r al j ude e vet sni ng 



verktyge 
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att anordna spiralf jadrar s& att de inne- 
omfattar med fdrdel organ for anord- 
av ett hdljesmaterial 2 s4 act det viks 
p& rad anordnade f jadrar 1, organ f6r an- 
sammanf ogningslinje 7, s&som en svets- el- 
den oppna anden av den s&lunda vikta rem- 
for anordnande av itminstone en tvargiende 

e 5, sasom en svets- eller limlinje, 
ngransande f jadrar hos strangarna. 

anordnande av slitsar kan utgoras av ett 
ialet rorligt anordnat ekarande verktyg 
i fig 5. I detta fall utgors det skarande 
roterande skarverktyg, omfattande en 
vjilken kan roteras under operation. Skar- 
^jidare vara rdrligt i en riktning mot och 
pa vilket h&ljesmaterialet 2 vid an- 
as, sasom indikerae av pilen Rl. F6retra- 

skarverktyget i direkt anslutning till 
rdnande av tvargaende sammanf ogningslinjer 
kan t ex utgoras av en svetsutrustning 20 
med tva svetsdon 21. Svetsut- 
j^oretradesvis rorlig pa samma eatt som det 
t, men oberoende av detta, sasom indike- 
H§rigenom kan svetsutrustningen f6ras 

for att astadkomma tva parallels 



hoi j esir aterialet 
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hoi j esmateriale 
det skarande ve 
ligt, varvid si 
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Huvudfax^n Kasson 

la punktsvetslitijer 5, och det skarande verktyget foras 
ner mot hoi jesmaterialet f6r att &stadkomma en slits 4 
daremellan, samtidigt som h61jesmaterialet fdrflyttas re- 
lativt svetsutristningen och det skarande verktyget, s&- 
som indikeras a/ pilen R3. Det Sr dock likaledes mSjligt 
att istSllet fo(rflYGta svetsutrustningen 20 och det ska- 

10 i riktningen R3 , och lata holjesmate- 
rialet vara stitLla. 

I detta ut£6rande verkar svetsutrustningen forst mot 
it, och f6rst darefter anbringas slitsen av 
*rktyget- Det motsatta ar dock ocks& m6j- 
.itsen anbringas f&rsc, och fdrst darefter 
anbringas svetsar l£ngs kantema av slitsene sidor. 

Som alternativ till utf6randet som diskuterats ovan 
till fig 5 kan xst&llet en svetsutrustning 
^mf attar ett svetsdon 21 1 anvandas, s4som 
Detta gdr att endast en sammanfogningslin- 



med hSnvisning 
20' som endast 
visas i fig 6, 



je S bildas, vilken separeras av slitsen 4. I detta fall 



kan sammanf ogni 
for att aven i 



terats ovan med 



gamma s&tt 
verktyg kan ha 



s 



let, sasom i fijg 
lutad re lativt 



ngslinjen med f6rdel g&ras n&got bredare, 
detta fall ge en fullgod eammanh&llning p& 
omse sidor om slitsen, I ovrigt galler dock samma diskus- 
sion som ovan ang&ende anv&ndningen av utruetningen, och 
den inbdrdes reLationen mellan svetsutrustning, skarverk- 
tyg och h&ljesmaterial • 

Istailet fpr ett roterande skarverktyg, s&som disku- 
hanvisning till fig 5 och 6, kan istailet 
ett i eke -roter abide verktyg 10 anvandas, s&som visas i fig 
7, Detta verktyg ar rdrligt mot och frSm hdljesmaterial 

om diskuterats ovan. Detta icke- roterande 
en plan egg 11 1 , s&som visas i fig 7, men 
andra utformningar §.r ock.sk mojliga. Exempelvis kan eggen 
vara konkav, konvex, s&gtandad, v&gformig eller liknande. 
Vidare kan eggejn anordnas parallellt med hdl jesmateria- 

7 , eller vara anordnad titer eller mindre 
detta plan. Vidare kan &ven detta skarande 



verktyg vara anordnat fore eller efter svetsutrustningen. 
I fall d& flera] svetsdon anvSnds ar det dock &ven m6jligt 
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att. sasom visas i fi9 7, anordna det skarande verktyget 
i niva med och nellan svetsdonen.. Detfca mojligg6r en 
myckefc kompakt atformning av anordningen. 

Det ar vidire mdjligt att anordna det skarande verk- 
tyget 10 och dec sammanfogande verktyget 20' pa motsatt 
sida om holjesmaterialet, easom visas i utforandeexemplet 
i fig 8- HSrigeciom kan vardera verktyget gee rater utrymme, 
och blir darmed enklare att tillverka och anvanda. 

Det ar mojLigt att, sasom diskuterats ovan, anvanda 
sammanfogningsverktyg, s&som svetsorgan, som rSr eig 
langs en linje. och darvid kontinuerligt eller intermit- 
tent aktiveras E6r att bilda sammanf ogningsl in j en. Det ar 
dock aven mdjligt att anvanda sammanfogningsverktyg 20' 
som har en langdutbredning som motsvarar sammanf ognings- 
linjens. Ett exempel p& ett sadant verktyg visas schema- 
tiskt i fig 8 . Med ett sadant utf 6rande beh&ver samman- 
fogningsverktyget inte forflyttas l&ngs med sammanfog- 
ningslinjen, utan endast upp och ner for att "stampla" 
sammanf ogningsl in j en mellan fjadrarna. Denna operation 
kan goras vasertligt myeket snabbare, och darmed kan pro- 
duktionstakten 6kas. 

Anordningarna f6r skarande av slitsar enligt ovan 
kan integreras med de fiesta kanda tillverkningsutrust- 
ningar for till verkning av pocketmadrasser . Det ar dock 
&ven mdjligt att istallet anordna sk&rverktyget separerat 
fr&n resten av tillverkningsutrustningen. HSrvid kan ex- 
empelvis svetsvtrustningen vara anordnad fdre skarutrust r 
ningen i strancarnas rorelseriktning, varvid detekte- 
ringsorgan kan anvandas f6r att detektera sammanf ognings - 
linjerna fore v ppskarningen . Olika typer av detekterings- 
organ ar tankbera, s&som mekaniska organ som avk&nner po- 
sitionen f6r fj&drarna pa omse sidor om sveteen, optiska 



organ som ident 



madras sen 



35 Med 

f j adringsegenslfape 
madrasser, med 



ifierar svetsen hos materialet/ osv. 



enligt uppfinningen erhalls likvardiga 
r som hos konventionella pocket - 
samma h&rdhet, komfort osv. Bventuellt kan 
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aven nagot h&rdare fjadrar an normal t anvandas for att 



g6ra madrasaen 



io 



h&rdare. Altemativt lean samma effekt dock 
ikven &stadkonunas pS. andra satt, ekaom medelet anv&ndning 
av fjadrar som |vid inneslutningen gee en hogre fdrspan- 
ning. 

Uppfinningen bar ovan beskrivits med hjalp av ett 
ucfdringsexeropel. Flera varianter av uppfinningen ar dock 
m6jliga, av vilka manga redan diskuterats ovan. Exempel- 
vis kan andra fcol jesmaterial, f jaderstorlekar osv anvan- 
das. Sadana narliggande varianter maste anses omfattas av 
uppfinningen sasotn den avgr^nsas av de ef terf 61 j ande pa- 
tenckraven. 
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PATENTKRAV 



ar anordnad sit 



l- Res&rmadrass med langsg&ende str&ngar omfattande 
ett flertal sairmankopplade spiral fjadrar (1) inneslucna i 
holjesfickor (2), varvid ett flertal s&dana parallella 
strangar ar ancrdnade vid sidan om varandra och &r aam- 
mankopplade mecelst ytf&stning mellarx mot varandra anlig- 

.nnetecknad av ate det mellan &tmin- 
stone tv& angransande fjadrar inom en och samma Strang &r 
anordnat en slits , vilken medger ett okat mellanliggande 
separationsavst&nd (SA) mellan deasa angrSnsande fjadrar. 

Resirmadrase enligt patentkrav 1, varvid sliteen 
att den kr helt innesluten tnellan den ovre 
och undre deler av strHngen. 

3, Res&rmadrass enligt patentkrav 1 eller 2, varvid 
slitsar &r anoidnade mellan vSsentligen alia angransande 
fjadrar i vasertligen alia de parallellt anordnade 
strangama. 

4. Res&rmadrass enligt patentkrav l eller 2, varvid 
slitsar ar anordnade mellan endaet en del av alia angran- 
sande fjadrar loa 4tminstone n&gra av str&ngarna, for att 
&stadkommande av zoner med olika egenskaper over madras- 
sen. 

Res&rmsldrass 



krav, varvid 
dor langs med 
langs slitsen 

6 . Res^rma 
krav, varvid 
arna omfattar 



krav i varvid s 
diametern f6r 
fjadrarna, och 
redraget 



6verst ige 



enligt n&got av f6reg&ende patent - 
hc|l jesmaterialet ar sammanf ogat p& omae si- 
elitsen for f6rslutande av hoi jesf ickorna 



drass enligt n&got av fdreg&ende patent - 
ytfastningen f6r sammankopplande av str&ng- 
4tminstone en av limning och svetsning, 

7. Res&rmajdrass enligt n&got av fdreg&ende patent - 
eparationsavstandet 6verstiger ca 10% av 
(Jet stSrsta f j&dervarvet hos de angransande 
foretradesvis 6verstiger 15% , och meet f6- 
r 20%. 
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B , Ree&rmairass enligt nigot av f6reg&ende patent - 
krav, varvid se ?arationsavst&ndet overstiger 1 cm. 

9. Res&rmairaes enligt n&got av foregiende patent- 
krav, varvid del har en f jadertathet i strangriktningen 
hos strangar dar si i tsar &r anordnade som unders tiger 15 
f jadrar per met|er, och foretradesvis understiger 13 fjad- 
rar per meter, 

10. Res&zjnadrass enligt n&got av ovanst&ende pa- 
tentkrav, varviJ hfiljet ar ett, f oretradesvis svetsbart. 



f6r tillverkande av en res&rmadrass, om- 



11. Metod 
fattande: 

anordnaide av apiralf jSdrar (1) s4 att de inne- 
sluts i holjesf ickcr (2) i langsg&ende strangar, och 
15 sammank opplande av ett flertal parallella strang- 

ar vid si dan om varandra medelst ytfastning mellan mot 
varandra anliggande ytor, 

kannetecknad av att det ytterligare steget 
att mellan &t mi cist one tv& angransande f jSdrar inom en och 

2 0 samma string anardna en slits, vilken medger ett okat 

geparationsavst&nd (SA) mellan dessa an- 
gransande fjadrjar. 

enligt patentkrav 11, varvid den Atmin- 
fi anordnas sk att den ar helt innesluten 
och undre delen av strangen. 

enligt n&got av patentkraven 11-12 , vida- 
re omfattande ahordnande av en sammanfogning av 
h&ljesmaterialet pi omse sidor l&ngs med sixteen fflr 

idljesfickorna langs slitsen, vilken 

3 0 sammanfogning fpretradesvis anordnas fore anordnandet av 
slitsen. 



12 . Metod 
stone en slitse 
mellan den ovre 

13 . Metod 



14 . Metod 
vid sammankoppl 



enligt n£got av patentkraven 11-13/ var- 
andet av ect flertal parallella str&ngar 



vid sidan om varandra medelst ytfastning mellan mot var- 
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10 



15 



20 



25 



30 



daremsllan 



andra anliggandp 
ning. 

15- Metod 
vtd steget att 

slute i h&ljeaf 
delstegen: 

anordna 
viks &ver 

anordna 
den oppna anden 
eller efter 
ningslinjen (7) 

anordna 
linje (5) mellab 

16 . Metod 
anordna slitsar 
eamtna Strang ut 
ning till, 
sammanf ognings 1 



ytor sker genom limning och/eller svets- 



enligt nagot av patentkraven 11-14, Var- 
anordna spiralf jadrar (1) ah att de inne- 
ickor (2) i l&ngsg&ende strangar omfattar 



en remsa av ett h61 jesmaterial s£ att det 

pa rad anordnade f jadrar; 
en langsg&ende santmanfognings linje (7) i 
av den saiunda vikca remsan, samt fdre 
ano[r<toandet av den langeg&ende sammanf og- 



Anord ling 



17. 

omf attande : 

medel 
slutna i 

medel 
lei la strangar 
mellan mot 

kanne 
medel for att 
inom en octi 
ett okat mellantL 
dessa angransanjde 

18 

f6r att mellan 
och samma stranh 
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atminstone en tvarg&ende sammanf ognings- 
varje par av angrllnsande f jadrar. 

enligt patentkrav 15, varvid steget att 
mellan angr^neande fjadrar inom en och , 
fdrs samtidigt som, eller i direkt anslut- 

av den k trains tone en tv§.rg&ende 
injen (5) mellan dessa f jadrar. 

for tillverkande av en res&rmadraea , 



anor dnandet 



anordnande av spiralf jadrar (1) inna- 
te) i l&ngsg&ende str&ngar, och 
sammankopplande av ett flertal paral- 
vid sidan om varandra medelet ytfSstning 

anliggande ytor, 
tecknad av att den vidare omfattar 
njellan atminstone tva angrSnsande fjadrar 

Strang anordnad en slits , vilken medger 
iggande separationsavstSnd (SA) mellan 
fjadrar. 



f 5r 



hdljesf ickor 



f 3r 



vara ndra 



samma 



enligt patentkrav 17, varvid medlet 
atminstone tva angransande fjadrar inom en 
anordnad en slits , ar avpassat att an- 
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ordna si it sen J& att den ar helt innesluten mellan den 
6vre och undre delen av strangen- 

19. Anordaing enligt patentkrav 17 eller 18 , vidare 
omfattande medel f6r sammanfogande av hoi j esmater ialet pa 

5 dmse sidor langa tned eliteen, f6r forslutande av h61jes- 
fickorna lings slitoen. 

20. Anord ciing enligt nagot av patentkraven 17-19, 
varvid medlet for sammankopplande av ett flertal paral- 
lella strangar vid sidan om varandra roedelst ytfastning 

10 mellan mot varandra anliggande ytor ar avpaesat att utf6- 
ra sammankoppling genom limning och/eller evetsning. 

21. Anordning enligt nagot av patentkraven 17-20, 
varvid medlet 16r att anordna spiralf j adrar (1) sa att de 
innesluts i 1x63 jesfickor (2) i langegaende strangar om- 

15 f attar: 

organ f6r anordnande av en reansa av ett holjeeraa- 
terial sa att cet viks over daremellan pa rad anordnade 
fj adrar 

organ fSr anordnande av en langsgaende sammanfog- 
20 ningslinje i d«n 6ppna anden av den salunda vikta remsan, 
och 

organ ior anordnande av atminstone en tvargaende 
sammanfogningslinje mellan varje par av angraneande fj ad- 
rar . 

25 22. Anorcning enligt nagot av patentkraven 17-21, 

varvid medlet ior anordnande av den atminstone en slitsen 
ar ett mot h61; esmaterialet rdrligt anordnat skarande 
verktyg . 

23. Anorcning enligt patentkrav 21 och 22, varvid 
30 det skarande v«!rktyget ar anordnat i narheten av organet 
for anordnande av atminstone en tvargaende sammanfog- 
ningslinjen me: lan varje par av angraneande fj adrar, f6r 
operation i sartverkan med detta organ. 
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res&rma Jrass 



san ma: 



10 



Eli 

ett flertal 
hdljesfickor (2 
parallel la s 
och ar 
varandra 
tva angransande 
en slits, vilken 
separationsavst and 

Vidare 
tillverkande a\ 



trangar 
sammankc pplade 
anliggande 



beekrivs 



22 

SAMMANDRAG 

aB « med langsgaande etrangar omfattande 
in kopplade spiralfjadrar (1) inneelutna i 
ar beskriven. varvid ett flertal s&dana 
ar anordnade vid sidan om varandra 

medelst ytfastning mellan mot 
ytor. Vidare ar det mellan atminstone 
fjadrar inom en och samma Strang anordnat 
medger ett 6kat mellanliggande 

(SA) mellan dessa angransande f jadrar. 
en raetod respektive en anordning f6r 
en motsvarande madras s . 
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